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- Сегодня НПО «Аконит» - крупное предприятие сферы машиностро-
ения, которое сотрудничает с компаниями всех отраслей промыш-
ленности. За 18 лет работы мы накопили опыт решения самых 
различных задач заказчиков. Опыт и компетенции сотрудников НПО 
«Аконит» - то, чем мы гордимся и то, что постоянно развиваем. 

НПО «Аконит» - это уже не просто поставка конвейерного оборудова-
ния, а полный комплекс услуг: от проектирования до строительства 
объектов и решения инжиниринговых задач «под ключ», автома-
тизации производств. Наши партнеры – лидеры в своих отраслях и 
крупнейшие российские производственные холдинги. 

Оборудование НПО «Аконит» эффективно работает как на земле, так 
и под землей. Насыпные грузы перемещаются протяженными маги-
стральными наземными конвейерными системами длиной до 5 км и 
подземными шахтными – на уровне -1050 метров. И это не предел. 

Мы готовы развиваться дальше и предлагать нашим клиентам совре-
менные технические решения для повышения эффективности про-
изводства. При этом на первом плане всегда будет стоять индиви-
дуальный подход к поставленным задачам. Это требует ежедневной 
кропотливой работы и повышения квалификации сотрудников. Мы 
постоянно бросаем вызовы сами себе и знаем, что трудности – это 
повод для развития. Только так мы можем быть первыми и примером 
для своих партнеров и клиентов.

Директор АО «НПО «Аконит» Дмитрий Викторов
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НПО «Аконит» предлагает и реализует современные техно-
логические решения в области конвейерного транспорта для 
перемещения насыпных грузов.

За 18 лет работы было спроектировано и изготовлено свыше 400 км конвейеров. 

Успешно реализованы проекты для более чем 350 российских и зарубежных компаний. 
География поставок оборудования НПО «Аконит» —  от Дальнего Востока до Южной 
Америки. Конвейеры работают как в тропическом климате при +50°С, так и в условиях 
Крайнего Севера при -60°С при большой обводненности и высокой сейсмологической 
активности. 

Наша задача – спроектировать, изготовить и поставить  
в указанные сроки нужное заказчику конвейерное оборудо-
вание.

НПО «Аконит» предлагает комплексные решения и выполняет проекты «под ключ», 
включая экспертизу, строительство, монтаж, сервисное обслуживание и полную автома-
тизацию оборудования. 

Индивидуальный подход, внимание к качеству и постоянный 
профессиональный рост – вот что обеспечивает успешное 
решение любой задачи заказчика. 

Мы эффективно работаем с предприятиями горнодобывающей, золотодобывающей, 
химической, металлургической, энергетической, строительной и других отраслей, где 
необходима транспортировка насыпных грузов.

О КОМПАНИИ

Модернизация производственных мощностей, 
станки DMG mori, 2020 год

Офис компании в г. Вологда 

Производственная площадка
г. Вологда
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НПО «Аконит» реализует контракты по системе EPCM contracts (Engineering Procurement and 
Construction Management contracts), что включает в себя проектирование, изготовление, строи-
тельство и управление проектом. 

Для решения данных задач в организации действует департамент инжиниринга:

—  оптимальные проектные решения и проектно-изыскательские 
работы;
— поставка оборудования и материалов;
— полный комплекс строительно-монтажных и пусконаладочных 
работ, автоматизация промышленных объектов;
— сервисное обслуживание. 

Успех инжиниринговых проектов в компании во многом обусловлен эффективной организацией 
бизнес-процессов между отделами компании: ОГК, ОНТ, АСУ ТП и департаментом инжиниринга. 
Это позволяет реализовывать все стадии проекта собственными силами. 

За годы работы у компании установились партнерские отношения с крупнейшими производителя-
ми комплектующих, оборудования и  материалов.

ИНЖИНИРИНГ
О компании /

Монтаж и пусконаладка оборудования линии то-
пливоподачи ТЭЦ, строительство промежуточного 
склада щепы, здания рубительной машины

Изготовление, монтаж и шеф-монтаж, промыш-
ленная автоматизация конвейерного оборудо-
вания для МПТ «Усть-Луга» для «Европейский 
серный терминал»

Строительство  промышленных объектов и монтаж магистральных конвейеров для Nordgold.
Якутия, 2018-2019 год
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Мы предлагаем услуги промышленной автоматизации конвейерного оборудования, 
а также решение инжиниринговых задач в области автоматизации  технологических 
процессов и производств любых промышленных объектов.

В компании действует отдел АСУ ТП, оказывающий следующие услуги:

- предпроектное исследование
- подготовка ТЗ для заказчика
- расчет и проектирование оборудования в программе EPLAN Electric P8
- программирование  PLC- и HMI-панелей
- разработка  SCADA-систем
- сервисное обслуживание, ремонт, монтаж и пусконаладка на всех этапах внедрения оборудования

Главное преимущество для заказчика – оптимальное соотношение цены и качества при решении 
поставленных задач и выполнение проектов «под ключ».  

За 6 лет автоматизировано более 450 единиц оборудования. Основные заказчики автоматизации: 
АО «Апатит» (холдинг «ФосАгро»), АО «Северо-Западная Фосфорная Компания», ПАО «Акрон», ПАО 
«Полюс», ПАО «Северсталь».

АСУ ТП
О компании /
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Проектирование с использованием BIM-технологий — 
шаг в будущее

Информационное моделирование зданий и оборудования (BIM) – это создание 
интеллектуальной 3D-модели, которая позволяет управлять и изменять проект на 
протяжении всего цикла его создания. Спроектированное в цифровой среде BIM кон-
вейерное оборудование уже на этапе проектирования «встраивается» в производство. 
Появляется возможность проводить тестовые испытания, меняя нагрузку, мощность, 
моделируя различные ситуативные воздействия. Таким образом недочеты и слабые 
места могут быть выявлены на самом раннем этапе проекта. Их исправление не требу-
ет больших временных и финансовых затрат. 

В компании работает более 30 технических специалистов высокой квалификации. 
Опыт работы технических руководителей проектов — более 15 лет.

BIM-ПРОЕКТИРОВАНИЕ
О компании /
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НПО «Аконит» - поставщик высококачественных и надежных 

запасных частей для конвейерного оборудования. 

В IV кв. 2020 года в Республике Татарстан введен в эксплу-

атацию современный завод по производству конвейерных 

роликов мощностью до 1 млн штук в год. 

Преимущества нового ролика: продолжительный по сравнению 

с аналогами срок эксплуатации. Гарантия работы ролика – до 

45 тыс часов.

Качество продукции обеспечивается современными техноло-

гическими решениями по усовершенствованию конструкции, 

многоступенчатой системой контроля: от качества сырья до 

100% контроля каждой партии готовой продукции. 

ЛАПР
Линия автоматического производства роликов
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Металлургическая промышленность 

Золотодобывающая промышленность

Химическая промышленность

Горнодобывающая промышленность

Угольная промышленность

Энергетическая промышленность

Целлюлозно-бумажная промышленность

Сахарная промышленность (С/Х)

Портовое и складское хозяйство
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Металлургические предприятия обращают пристальное внима-

ние на сроки реализации проектов и возможность их сокраще-

ния, активно используют инструменты BIM-моделирования при 

проектировании новых производственных площадок и модер-

низации действующих производств.  

Нас выбирают

Металлургическая
промышленность
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ПАО «Магниторгорский металлургический комбинат»
Челябинская область, г. Магнитогорск

Проект
поставка конвейеров в цех подготовки шихты аглофабрики №5.

Оборудование
производственная линия для обеспечения технологических задач фабрики. Состоит из 13 КЛС, 
двух питателей, узлов пересыпа и тележек бункерных. Внедрена автоматизированная система 
управления технологической линией на базе удаленной переферии Simatic ET-200 с выводом 
данных на АРМ-оператора.

Год реализации
2018-2019

ПАО «Магниторгорский металлургический комбинат»

Металлургическая
промышленность

НПО «Аконит» — единственная российская компания, которая была выбрана для поставки конвейерного 
оборудования благодаря опыту и возможности решить узкие (индивидуальные) задачи заказчика
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ПАО «Северсталь»: Череповецкий металлургический комбинат  
Вологодская область, г. Череповец

Проект
поставка оборудования для модернизации коксовой батареи №11 и доменной
печи №3

Оборудование
конвейеры ленточные стационарные (КЛС) и конвейеры
ленточные катучие (КЛК) в цех для коксосортировки и углеподготовки.
НПО «Аконит» также работает по поставкам конвейерного оборудования со всеми
структурными подразделениями ПАО «Северсталь»: AO «Карельский окатыш», АО
«Яковлевский ГОК», АО «Олкон» (Оленегорский ГОК), АО «Воркутауголь».

Год реализации
2019-2020

ПАО «СЕВЕРСТАЛЬ»

Конвейер ленточный 
стационарный (КЛС)

Металлургическая
промышленность
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Металлургическая
промышленность

год заказчик проект транспортируемый 
материал

2011 ЕВРАЗ Реконструкция конвейерного тракта 
аглофабрики

агломерат

2011 ЗСМК (Западно-Сибир-
ский металлургический 
комбинат)

Изготовление конвейерной системы для 
подачи угольного топлива в доменные печи

пылеугольное топливо

2013 НЛМК, Стойленский ГОК Изготовление конвейерного оборудования железнорудное сырье

2013 ПАО «Северсталь»,  Олене-
горский ГОК

Изготовление конвейеров в корпус сушки 
железнорудного концентрата, штабелеу-
кладчик с разгрузочной телегой

железнорудное сырье

2015 УК Металлоинвест,  
Михайловский ГОК

Изготовление конвейерного оборудования железнорудное сырье

2015 УК Металлоинвест,  
Лебединский ГОК

Изготовление конвейерного оборудования железнорудное сырье

2016 УК Металлоинвест,  
Ормето  ЮМЗ

Изготовление конвейерного оборудования железнорудное сырье

2018 ММК Поставка конвейеров, течек, питателей, 
разгрузочных тележек для подачи сырья в 
агломашины

угольное топливо

2019 АО «Яковлевский ГОК» Модернизация пяти ленточных конвейров. 
Проектирование, изготавление, монтаж

железнорудное сырье

ЗАО «Техут»,  Армения Изготовление стационарных  и катучих 
конвейеров на вновь возводимую 
обогатительную фабрику по обогащению 
медно-молибденовых руд

медносодержащее 
сырье



npoakonit.ru

13

Более 60% драгметалла добывается в сложных климатиче-

ских условиях - на Крайнем Севере. Заказчикам необходимо 

высокотехнологичное конвейерное оборудование с системами 

контроля и автоматизации для профилактики поломок и оста-

новок. Это помогает снизить финансовые затраты.

Нас выбирают

золотодобывающая
промышленность
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Компания  Nordgold
Якутия, Республика Саха

Проект
строительство золотоизвлекающей фабрики на месторождении Гросс

Выполненные работы
комплекс строительно-монтажных работ на участке крупного и среднего дробления. Монтаж 
и пусконаладка конвейерного оборудования системы подачи руды и линии транспортировки 
протяженностью более 6,5 км. 
Сотрудничество с Nordgold – пример участия НПО «Аконит» в проекте на правах инжиниринго-
вой компании и успешный опыт автоматизации конвейерного оборудования.

Год реализации
2017-2020

Компания  Nordgold 

Золотодобывающая
промышленность

Монтаж магистральных конвейеров Строительство узла пересыпа обогатительной 
фабрики
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АО «Полюс Алдан»
Якутия, Республика Саха

Проект
прием окомкованной золотосодержащей руды и укладка ее в штабель

Оборудование
комплекс из 17 единиц оборудования, включающий в себя  15 КЛП - ленточных перегружателей  
для формирования отвала, КЛС,  а также хоппер для обеспечения непрерывной подачи рудного 
материала.

Реализация проекта позволила АО «Полюс Алдан» увеличить  производительность и выйти на 
запланированные мощности досрочно.

Год реализации
2017

АО «Полюс Алдан» 

Золотодобывающая
промышленность

Конвейер телескопический выдвижной (радиальный перегружатель)
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Золотодобывающая
промышленность

заказчик проект транспортируемый 
материал

ПОЛЮС, месторождения 
«Олимпиада», «Благо-
датное», «Вернинское», 
«Куранах», «Наталка» 

Изготовление погрузочно-
транспортной системы

золотосодержащее 
сырье

«ПОЛЮС», ОФ «Кура-
нах», Еврейская АО

Изготовление конвейерного 
оборудования 

золотосодержащее 
сырье

ПОЛИМЕТАЛЛ, место-
рождение «Майское»

Изготовление конвейерного 
оборудования для обогатитель-
ной фабрики

золотосодержащее 
сырье

«Золото Камчатки», 
месторождение «Амети-
стовое»

Изготовление конвейерного 
оборудования

золотосодержащее 
сырье

Рудник Веселый, Алтай-
ский край

Изготовление конвейерного 
оборудования для рудника

золотосодержащее 
сырье
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Особенностью предприятий химической промышленности яв-

ляется агрессивная внешняя среда, в которой должно работать 

конвейерное оборудование. В связи с этим предъявляются 

специфичные требования по защищенности от коррозии и раз-

рушения. Также компании обращают пристальное внимание 

на сроки реализации проектов и возможность их сокращения, 

активно используют инструменты BIM-моделирования при 

проектировании новых производственных площадок и модер-

низации действующих производств. 

ХИМИЧЕСКАЯ
промышленность

Нас выбирают
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Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Муранов
Сизюхин

Ковригин

КЛК160.050-00.000

Конвейер ленточный
катучий L=36,9 м

Сборочный чертеж

23946,5 1 : 30
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Копировал
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Формат A1x4

1. *Размеры для справок
2. **-размеры уточнить на монтаже.
3. H14, h14, ± IT14/2
4. Установка монорельса выполняется силами заказчика, крепежные элементы 
монорельса в комплект поставки невходят.
5. Установка стойки токопровода устанавливается по месту при монтаже.
6. Устройства выключающие канатные устанавливать при монтаже на сварку, 
по обе стороны конвейера. Место установки уточнить по месту.
7. Номинальный шаг установки нижних прямых роликоопор - 2000 мм.
8. Номинальный шаг установки роликоопор центрирующих - 12000 мм. 
9. Выполнить окраску в сигнальные цвета опасные части конвейера, средств 
обеспечения безопасности - по ГОСТ Р 12.4.026-2001
10. Сварные швы по ГОСТ 14771-76. Проволка Св-08 Г2С по ГОСТ 2246-70.
11. Сварные швы зачистить, острые кромки притупить. Брызги металла не 
допускаются. Качество сварных соединений должно соответствовать ГОСТ Р ИСО
5817-2009, уровень C.
12. Маркировку продукции производить согласно стандарта предприятия S002.1 
"Маркировка продукции".
13.  Система контроля хода ленты "Trellex" поз. 59 входит в состав поставки и 
устанавливается на монтаже силами заказчика.
14. Система централизованной смазки поз. 67  устанавливается на монтаже.
15. Покрытие металлоконструкций: Базовое Тип 2, грунт-эмаль Виникор ТУ 
2312-001-54359536-2011, 1 слой, толщина слоя 50-100 мкм, RAL 5010 синий. 
Лакокрасочное покрытие изделия должно соответствовать стандарту компании 
Аконит "S003. Лакокрасочное покрытие продукции". Качество поверхности 
покрытия должны соответствовать IV классу по ГОСТ 9.032-74.

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат

а
Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да

та
Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

КЛК160.050-00.000

442 *

654 *

442 *

654 * 1200
ход натяжки

1470**

30
**

3932* 2590 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 3450 3932 1470**

37
1*

*
13

50 15
20

*

15
70

*

1365 985 602 600

4285 4200

10000*

3000 4800 4200 3000 4800 4202 3050

11071093550

31000*

10000*

36900

22
93

**
ре
гу
ли
ру
ем
ая

24
40

**

400 *500 *

43201*

15
35

2300                       
ширина колеи по осям рельс

Н1-3

2100*

10
0* 52
0*

85
5*

159 *

18
01

*
316*


80

H7
/h

6*

10
0


H7

/h
6*

372*

T1-3

30
°

20
°

10
°

2.
..4

ФорматЗона Поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание

       
                  Документация   
       
   КЛК160.050-00.000 Сборочный чертеж 1 23719,5 

      кг.

              Сборочные единицы   
       
  1 КЛК160.050-01.000 Станция приводная 1 6999,7 кг.

  2 КЛК160.050-02.000 Станция натяжная 1 4913,1 кг.

  3 00007577 Устройство контроля скорости 1 6,5 кг.

     с датчиком XSAV12801TF   
  4 00007580 Выключающее устройство 2 1,3 кг.

    бесконтактное   
    ВБИ-Ф80-40У-2241-Л   
  5 00007583 Выключающее устройство 4 0,9 кг.

    бесконтактное   
    ВБИ-Ф80-40У-2241-Л   
  6 00007816 Выключающее устройство 6 2,3 кг.

    бесконтактное   
    ВБИ-Ф80-40У-2242-Л   
  7 00007902 Устройство рычажное 4 2,3 кг.

    выключающее   
  8 1Е51-1781 Зажим 11 0,9 кг.

  9 1Е51-4497А Каретка для гибкого кабеля 12  
  10 1Е51-4498А Обойма концевая 1 21 кг.
  11 А12-11.06.00.00а-04 Устройство от продольного 2 17 кг.
    пореза ленты ДКПР   
  12 КЛК160.050-03.000 Секция средняя L=1000мм 1 77,4 кг.

  13 КЛК160.050-04.000 Секция средняя 3 543,6 кг.

  14 КЛК160.050-05.000 Секция средняя 1 546,7 кг.

  15 КЛК160.050-06.000 Секция средняя 2 542,7 кг.

  16 КЛК160.050-07.000 Секция средняя 1 537,1 кг.

  17 КЛК160.050-09.000 Секция средняя 1 546,5 кг.

  18 КЛК160.050-10.000 Скребок 2 79,9 кг.

  19 КЛК160.050-11.02.000 Опора 1 34 кг.
  20 КЛК160.050-11.03.000 Мачта 1 42,9 кг.

  21 КЛК160.050-12.000 Устроиство выключающее 2 6,9 кг.

    канатное с датчиком    
    ДЭК-2М-21-НТ   
  22  Канат PVC M3/4 DIN 3055 в 36 12 кг.
    оплетке красного цвета   
  23 КЛК160.050-13.000 Устройство очистное 2 22,5 кг.

    плужковое В=1600   
  24 КЛК160.59-25.00.000 Линейка выключающая 2 4,7 кг.

  25 КЛК160.59-25.00.000-01 Линейка выключающая 2 4,7 кг.

       
                         Детали   
       
  26 КЛК160.050-00.002 Палец 16 1,4 кг.

  27 КЛК160.050-00.001 Планка 16 0,065 кг.

  28 00007877 Гребенка 40 2,3 кг.

  29 КЛК160.050-00.003 Двутавр 14 ГОСТ 8239/Ст 3 2 137 кг.
    ГОСТ 535, L=10000   
  30 00020787 Двутавр 14 ГОСТ 8239/Ст 3 1 150,7 кг.

    ГОСТ 535, L=11000   
  31 КЛК160.050-00.004 Прокладка 16 0,6 кг.

  32 00007455 Уголок 50х50х5-В 4 0,9 кг.

    ГОСТ 8509/Ст 3  ГОСТ 535,   
    L=250   
  33 КЛК160.050-00.005 Швеллер 1 6,7 кг.

  34 Ш12П-860 Швеллер 12П ГОСТ 8240/Ст 3 1 9 кг.
    ГОСТ 535, L=860   
  35 КЛК160.050-00.008 Ребро 3 1,3 кг.

  36 КЛК160.050-01.01.031 Ребро 2 1,3 кг.

       
            Стандартные изделия   
       
  37  Шайба 10Н.65Г.019 38 0,002 кг.

    ГОСТ 6402-70   
  38  Шайба 10.019 ГОСТ 11371-78 44 0 кг.
  39  Болт M10-6gx16.56.019 32 0,021 кг.

    ГОСТ 7798-70   
  40  Шайба 16 ГОСТ 11371-78 332 0 кг.
  41  Шайба  16 H ГОСТ 6402-70 332 0 кг.
  42  Гайка M16-6H ГОСТ 5915-70 332  
  43  Болт M16-6gx45.019 332  
    ГОСТ 7798-70   
  44  Шайба 16.019 ГОСТ 11371-78 56 0 кг.

ФорматЗона Поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание

  45  Болт M16-6gx45.56.019 12 0,1 кг.

    ГОСТ 7798-70   
  46  Шайба 16Н.65Г.019 28 0 кг.
    ГОСТ 6402-70   
  47  Гайка M16-6H.5.019 28 0 кг.
    ГОСТ 5915-70   
  48  Болт M16-6gx55.56.019 8 0,1 кг.

    ГОСТ 7798-70   
  49  Болт M16-6gx70.56.019 8 0,1 кг.

    ГОСТ 7798-70   
  50  Шайба 24.019 ГОСТ 11371-78 64 0,032 кг.

  51  Болт M24-6gx80.56.019 32 0,4 кг.

    ГОСТ 7798-70   
  52  Гайка M24-6H.5.019 64 0,1 кг.

    ГОСТ 5915-70   
  53  Гайка M10-6H.5.019 6 0 кг.
    ГОСТ 5915-70   
  54  Болт M10-6gx40.56.019 4  
    ГОСТ 7798-70   
  55  Болт M10-6gx35.56.019 2 0,033 кг.

    ГОСТ 7798-70   
       
                  Прочие изделия   
       
  56 Н06-109-04 Роликоопора дефлекторная  8 13,8 кг.

    верхняя ДЖ 159-30    
  57  Ролик А-194х600х640; подш. 165 16,2 кг.

    308; вариант 2 (d=35; l=15;   
    b=16), амортизир. кольцо,   
    профиль трапец. ф194хф157ф60   
  58  Ролик А-194х1800х2100; подш. 20 49,6 кг.

    308; вариант 2 (d=35; l=140;   
    b=16), амортизир. кольцо,   
    профиль трапец. ф194хф157ф60   
  59  Система контроля хода ленты 2 0 кг.
    Trellex тип RBC для B=1600   
  60  Канат 6,5-Г-1-Ж-Л-Р-1570 1 25,5 кг.

    ГОСТ 3070-88 L=30 м   
  61  Зажим канатный 17 DIN 1142 6 0,017 кг.

  62 00007851 Опора усиленная Ж160-30-16 51 38,8 кг.

  63 00007843 Опора Ж160-10-16 2 30,8 кг.

  64 00007831 Опора усиленная Ж160-20-16 2 35,8 кг.

  65 КЛК160.050-08.000 Роликоопора ЖЦГ160-194-30 с 2 145,3 кг.

    ручкой   
  66 Н06-108 Ролик дефлекторный нижний 8 11 кг.
    ДН140-159   
  67 КЛК160.050-15.000 Устройство централизованной 1  
     системы смазки:   
   ZP404AXXRB01 Насос (4 вых., бак 5л, пластик, 1  
    датчик уровня, 380:1, 0,18кВт,   
    380В/50 Гц)   
   ШУСС-380НСК Шкаф управления 1  
    Рукав высокого давления 90 4  
    М16х1,5/500/М16х1,5, 500мм   
    Рукав высокого давления 90 4  
    М12х1,5/2000/М12х1,5, 2000мм   
   73100-9313 Труба оцинкованная 15х1,5 (по 26  
    3 м)   
   73573-3241 Крепеж для двух труб D15-D15 40  
   73442-1473 Штуцер GE10LM 4  
   73442-1244 Штуцер GE06LM 4  
   73442-2714 Соединение проходное G15L 28  
   73442-951V Соединение редукционное 4  
    RED15/10L   
   73442-95V6 Соединение редукционное 4  
    RED15/6L   
       
                              ЗИП   
    Ролик А-194х600х640; подш. 9  
    308; вариант 2 (d=35; l=15;   
    b=16), амортизир. кольцо,   
    профиль трапец. ф194хф157х60   
    Ролик А-194х1800х2100; подш. 1  
    308; вариант 2 (d=35; l=140;   
    b=16), амортизир. кольцо,   
    профиль трапец. ф194хф157х60   
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                                                   Технические характеристики
Производительность, т/ч                                                                -1600
Транспортируемый материал                                                        - агломерат, шихта
Размер фаракции, не более  , мм                                                   - 100
Ширина ленты, мм                                                                               - 1600
Насыпная плотность, т/м                                                               - 2,2
Скорость движения ленты, м/с                                                       - 1,8
Скорость передвижения конвейера, м/с                                      - 0,3
Режим конвейера                                                                                 - откатной
Привод ленты                                                                                         - реверсивный
Мощность главного привода ленты, кВт                                    - 45
Мощность механизмов передвижения, кВт                                 - 11
Длина хода конвейера, м                                                                   - 24
Ширина колеи по осям рельс, мм                                                      - 2300
Натяжка ленты                                                                                     -  винтовая
Допустимая степень натяжения, Н                                               - 9912
Конвейерная лента в комплект поставки не входит.
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«Череповец Азот»,  ГК «ФосАгро» 
Вологодская обл., г. Череповец 

Проект
увеличение производительности фабрики по производству фосфорных удобрений в рамках 
проекта «Карбамид-2» 

Выполненные работы
монтаж строительных металлоконструкций, магистральных ленточных конвейеров, узлов пере-
сыпки, приемных бункеров с площадками обслуживания и приемными решетками.

Автоматизация системы управления технологическими процессами, призванная оптимизиро-
вать временные затраты на производстве и повысить эффективность контроля за процессами. 

Год реализации
2015-2017

«Череповец Азот»

Химическая
промышленность

Конвейер ленточный 
катучий (КЛК)
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ОАО «Ковдорский ГОК» 
Мурманская обл., г. Ковдор

Проект
поставка конвейеров для усреднительного склада мелкодробленой руды дробильной фабрики

Оборудование
конвейерное оборудование  для транспортировки пустой руды (вскрышной породы) с глубины 
500 м с возможностью работы в условиях высокой обводненности и влажности, склонности к 
обмерзанию. Создание усреднительного склада позволило обеспечить круглосуточный произ-
водственный процесс, а использование конвейерного оборудования уменьшило транспортные 
издержки и полностью исключило зависимость фабрики от разработки карьера.  

Год реализации
2012

ОАО «Ковдорский ГОК» 

Химическая
промышленность

Радиальный перегружатель работает в условиях 
высокой влажности и критических температур

Радиальный перегружатель
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ПАО «Уралкалий» 
Пермский край, г. Березники

Проекты
Проектирование и поставка магистральных конвейеров для обеспечения работы производ-
ственной цепочки: подземная добыча руды в шахте, доставка на поверхность, далее – до 
цеховых помещений обогатительной фабрики и между технологическими участками, погрузка 
в железнодорожные вагоны, транспортировка калийных удобрений до порта, обеспечение 
процесса загрузки на судно в порту для дальнейшей транспортировки. 
НПО «Аконит» является стратегическим партнером  ПАО «Уралкалий» в части проектирования 
и поставки магистральных конвейеров.  Сотрудничество началось в 2005 году. За это время был 
спроектирован и поставлен весь спектр конвейерного оборудования: всего более 150 конвейе-
ров общей протяженностью почти 60 км.

Год реализации
2005-2020

ПАО «Уралкалий» 

Химическая
промышленность

Сотрудничество с ПАО «Уралкалий» - яркий пример применения цифровых технологий в проектировании 
оборудования. Сегодня проектирование ведется в BIM-моделях, полностью унифицировано и адаптирова-
но под потребности заказчика.
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Оборудование для установки по грануляции, измельчению 
и брекетированию
г. Березники

Проект
линия транспортировки, гранулирования хлорида калия с  последующим измельчением и 
брекетированием

Выполненные работы
комплексная поставка конвейерного оборудования включала в себя 4 ленточных стационарных 
конвейера, 2 цепных элеватора, 1 скребковый транспортёр, бункеры, металлоконструкции, а 
также два передвижных штабелеукладчика. Система автоматизации и управления.

Год реализации
2019

ПАО «Уралкалий»

Химическая
промышленность

Для данного комплекса была разработана и успешно запущена система автоматизированного 
управления технологической линией. Автоматизированное рабочее место оператора организовано 
по средствам SCADA системы.
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АО «СЗФК» для ГОК «Олений Ручей»
Мурманская область, г. Кировск

Проект
Поставка конвейерного оборудования для горно-обогатительного комбината «Олений Ручей»

Оборудование
Поставка более 40 единиц оборудования общей протяженностью около 3,5 км: наземные и 
подземные конвейерные системы, винтовые конвейеры. При проектировании и изготовлении 
были внедрены собственные конструкторские решения специалистов НПО «Аконит», связанные 
с ярко выраженной спецификой производства и потребностями предприятия

Год реализации
2011-2020

АО «СЗФК» 

Химическая
промышленность

Изготовление, поставка и шеф-монтаж конвейерного оборудования для ГОК «Олений Ручей», промышлен-
ная автоматизация оборудования, 2020  год




